
SALCOS –
DIE TRANSFORMATION ZUM CO2-ARMEN STAHL 

IN SALZGITTER

- HERAUSFORDERUNGEN IM ZUSAMMENSPIEL ZWISCHEN PROJEKT UND OPERATIV EM BETRIEB 
(TECHNIK, LOGISTIK, MITARBEITERQUALIFIKATION…)

- HIGHLIGHTS VON DER BAUSTELLE: MONTAGE UND LOGISTIK 

- ERKENNTNISSE AUS DER TECHNIKUMSANLAGE ΜYDRAL
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HERAUSFORDERUNGEN: WAS PASSIERT?
T ransfo rmatio n  (Ver ä nder ung Ho cho fen -  in  D ir ekt r edukt io ns -  Ro ut e 
                              un d  Üb e r l e it un g K o n ve r t e r-  in  E l ekt r o ofen -  Ro ut e)
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HERAUSFORDERUNGEN: WO PASSIERT’S?

Bild von oben mit den Bereichen

Kraftwerk 
(1,4 TWh/a)

Hochöfen 
(4,3 Mio. t/a)

Stahlwerk 
(4,6 Mio. t/a)

Oberflächenveredelung
(1,8 Mio. t/a)

Warmwalzwerk 
(3,6 Mio. t Warmband/a)

Kaltwalzwerk 
(2,5 Mio. t/a)

Kokerei 
(1,4 Mio. t/a)

#hierpassierts … mitten im integrierten Hüttenwerk in Salzgitter!
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HERAUSFORDERUNGEN IN TECHNIK & LOGISTIK
Beispiel  1:  Verl ageru ng Sc hl ac kenbeet

• Verlagerung der Schlackenwirtschaft 
nach Osten

• Bau einer neuen Schlackenwirtschaft 
inkl. Betriebsgebäude, Werkstatt 
Bärenbrennanlage etc.
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HERAUSFORDERUNGEN IN TECHNIK & LOGISTIK
Beispiel  2:  Sc hro ttverso rgu ng E A F

EAF Schrottplatz

• Neubau eines separaten Schrottplatzes für die EAF
• Flexible Beschickung des EAFs mit 0-100% Schrott pro Schmelze
• Neue Schwerlaststraße für die Schrottkorb-Fahrzeuge
• Transport der Schrottkörbe mit IHT Plattformtransportern 
• Gütenabhängige Staffelung des Schrott/DRI-Verhältnisses
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HERAUSFORDERUNGEN IN TECHNIK & LOGISTIK
Beispiel  3:  N o tkal k -  Umfahru ng

• Bahn-Kreuzung des neuen Stahltransportwagens 
mit Gleis für die Kalkversorgung

• Entwicklung einer Notkalkversorgung
• Konstruktion von Gestellen für Kalkkübel
• Beschaffung passender Auflieger

Sicherung der Produktion Blasstahlwerk
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9 0  Grad Gl eiskreu zu ng vo r der  Kal khal l e  –  etwas ganz Beso nderes!
HERAUSFORDERUNGEN IN TECHNIK & LOGISTIK
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HERAUSFORDERUNGEN IN TECHNIK & LOGISTIK
Beispiel  4 :  Sc hro ttverso rgu ng Stahl werk ( Fu ndament -Bau  für  das E A F Material  Handl ing)

• Starke Einschränkung durch Bau Stütze 3 
MW EAF 1 durch Halbieren des Schrott-
platzes und ABN der Schrottfähre 
➔ kein Muldentransport möglich

• Dauer: 52 Tage (45 Schmelzen/Tag)

• Hauptschrottversorgung über Ostseite
➔ Schwerlasttransport (SPMT) für 
Schrottmuldenlogistik
➔ mind. 2 Gleise à 4 Schrottwaggons
➔ Fahrweg für SPMT 
(Gleise 5577 und 5578, neue Öffnung in 
der Hallenwand)

Stahlwerksschrottplatz
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HERAUSFORDERUNGEN IN TECHNIK & LOGISTIK
pro viso risc he Sc hro ttverso rgu ng für  u nser Stahl werk

Stahlwerksschrottplatz
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DRP-PLS

Level 3

H2-PLS EAF-PLSLevel 2

Level 4/5
SAP

META
SLS

EnergieL TDW

QUASI

DEWUQ

STDB

LVS-Pellets

VPS/BIS

QAS

DIVE

DEUMU

AS/SPOSH

Hafenlager

BRAIN

APO BW CRM E-Service …

H2 Hochofen Stahlwerk

380KV

LAVAS

QUESTMoreRules

TrendMicro

\TOP

Tenable

SALCOS – Anforderungen an die IT

HERAUSFORDERUNGEN IN TECHNIK & IT
Beispiel  5:  Bl ic k au f  die  IT -Sy steme für  SA LCOS
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HERAUSFORDERUNGEN IN TECHNIK & PERSONAL
Beispiel  6 :  Mitarbeiter -Rec ru it ing,  Qu al if ikatio n &  P aral l el betrieb

Fazit:
aktuell:   859 MA
für Transformation: + 64 MA
Abschluss Stufe 1:  - 27 MA
zusätzlich ca. 5 % Fluktuation
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HERAUSFORDERUNGEN IN TECHNIK & PERSONAL
Mitarb e ite r-Qu al if ikatio n für  die  D irektredu ktio nsanl age

Fazit:
aktuell:   890 MA
für Transformation: + 119 MA
Abschluss Stufe 1: -    84 MA
zusätzlich ca. 5 % Fluktuation
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Demonstrationsanlage µDRAL

▪ Sichtbarkeit der Systemkopplung zwischen Strom aus Windkraft, H2-
Elektrolyse und Direktreduktion

▪ 100% H2-Direktreduktion und flexibler Mischbetrieb mit Erdgas ist 
realistisch, angestrebte Zielfelder DRI-Qualität wurden erreicht

▪ Projektmanagement und Know How Aufbau der „kleinen Pilotanlage“ 
ist nicht weniger anspruchsvoll als die Großanlage

▪ besondere Herausforderungen

▪Miniaturisierung Anlagentechnik & Medienkreisläufe

▪Besonderheiten von Wärmehaushalt & Heißgasführung

▪Prozessgas-Messtechnik & -Reinigung

▪IBN-typische Stillstände, An- u. Abfahrvorgänge erhöhen die 
Störungsanfälligkeit; 
mindestens 3-Schicht-Betrieb (24/5) erforderlich

▪ Wertvolle R&D- und Ausbildungs-Plattform für SALCOS

Wichtige Erkenntnisse 

mit 100% H2 
reduziertes CDRI 
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UNSERE GRÜNE TRANSFORMATION 
„Je d e r T ag ist  spanne nd ! “
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